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 مجلٍ بازرسی فىی پتريضیمی رازی

تاقس. زض ایٗ ضآوسٛض   اظ زدٟیعاذ انّی زض فطایٙس ِٛج ؾٙسع اٚضٜ ٔی 2ٚاحس اٚضٜ  D-1101ضآوسٛض  

زض اثط ٚاوٙف زی اوؿیس وطتٗ ٚ آٔٛ٘یان، وطتأاذ آٔٛ٘یْٛ زكىیُ قسٜ ٚ ٟ٘ایسا وطتأااذ تاٝ     

اوؿیس وطتٗ، آٔٛ٘یان، وطتأاذ، اٚضٜ ٚ آب        قٛز. ؾیاَ زضٖٚ ضاوسٛض  قأُ زی  اٚضٜ زدعیٝ ٔی

 زٞٙس.  ضٚی ٔی 0C 190ٚ زٔای  Bar 135ٞا زض فكاض  تاقس. ایٗ ظ٘دیطٜ ٚاوٙف ٔی

ٚ یه لایٙط زاذّی  خاٟار افاعایاف          mm 8.5لایٝ فٛلاز وطتٙی تٝ يرأر  11تس٘ٝ ضآوسٛض اظ 

تا يرأر   X2CrNiMo1812 (SS316 Urea Grade)٘عٖ ٔماٚٔر تٝ ذٛضزٌی اظ خٙؽ فٛلاز ظً٘

11 mm      ؾاذسٝ قسٜ اؾر. زض خكر لایٙط ٔؿیطٞایی خٟر ذطٚج ؾیاَ زؼثیٝ قسٜ زا زاراطیاة

لایٙط ؾطیؼا ٔكرم قسٜ ٚ اظ آؾیة تیكسط تٝ تس٘ٝ ضآوسٛض خٌّٛیطی قٛز. تطای خاٛـ لایاٙاط       

اؾسفازٜ قسٜ اؾر. ٘ىسٝ خاِة خؽ اظ تاظضؾی اظ زاذاُ         ER316LMnزاذّی ضآوسٛض اظ اِىسطٚز

 تاقس. چطا ؟؟  ضآوسٛض ؾفیس ضً٘ قسٖ وّیٝ ذٌُٛ خٛـ لایٙط ٔی

 بُىام دریایی

تیًب بٍ  Expandبررسی 

 َای حرارتی ضیت در مبدل تیًب

 مُرداد افطار ویا

Spring Support 

 کیامرز اوصاری

 خًردگی زیر عایق

 سام عیدی يودی

 زدایی تىص

 َای جایگسیه ي ريش 
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َ   (Expand)ٞسف اظ ا٘داْ ػّٕیاذ اوؿدٙس           ٞای   زض ٔثس

تٙسی تیٗ زیٛب ٚ زیٛب قیر ٚ خٌّٛیطی اظ ٘كر  حطاضزی، آب

ؾیاَ ؾٕر خٛؾسٝ تٝ ؾیاَ ؾٕر زیٛب اؾر. تا اؾسفازٜ اظ              

قیر ضَٚ    ٞای زیٛب   ٞا زض ؾٛضاخ     غُّه اوؿدٙسض، زیٛب   

قٛ٘س. اوؿدٙس تاػث ا٘ثؿاٌ یىٙٛاذر ٚ ٔحىٓ زیٛب زض              ٔی

قیر،   ٞای زیٛب   ٌطزز. زضٖٚ ؾٛضاخ    قیر ٔی   قیاضٞای زیٛب 

قیاضٞایی ٚخٛز زاضز وٝ تا ػّٕیاذ غُّه ظ٘ی، خساضٜ زیٛب            

 وٙس.  زضٖٚ ایٗ قیاضٞا فطٚ ضفسٝ ٚ ازهاَ ٔحىٕی ضا ایداز ٔی

زؾسٍاٜ غُّه ظ٘ی اظ یه ٔیّٝ ٔرطَٚی تا ؾُح ٔمُغ زایطٜ           

زكىیُ قسٜ اؾر وٝ زض اَطاف آٖ غُّه ٘هة قسٜ  ٚ تٝ                

قٛز. ػأُ ٌطزا٘ٙسٜ تٛؾیّٝ تطق یا تا         ػأُ ٌطزا٘ٙسٜ ٚنُ ٔی   

چطذس. ػّٕیاذ غُّه ظ٘ی ٘یاظ تٝ یه اخطازٛض تا            فكاض ٞٛا ٔی  

زدطتٝ زاضز ٚ ٔیعاٖ آٖ تایس تط اؾاؼ ٔحاؾثاذ اؾسا٘ساضز                

زؼییٗ قٛز. چٖٛ غُّه ظ٘ی تیف اظ حس اؾسا٘ساضز، ٔٛخة             

وٓ قسٖ اؾسحىاْ خساضٜ زیٛب قسٜ ٚ احسٕاَ ٘كسی ضا                 

زٞس. غُّه ظ٘ی وٕسط اظ حس اؾسا٘ساضز ٞٓ ٔٛخة            افعایف ٔی 

تٙسی ٘كٛز. اؾسفازٜ اظ ؾٙثٝ یا خیٗ      قٛز زیٛب تٝ ذٛتی آب ٔی

ٔرطَٚی قىُ تٝ خای غُّه ٔٛخة ذطاتی زیٛب ٚ                  

قٛز. ٕٞچٙیٗ ٕٞیكٝ ٔمساضی اظ زیٛب وٝ            قیر ٔی   زیٛب

قیر   ایٙچ اظ يرأر زیٛب      1/8قٛز تایس حسالُ       اوؿدٙس ٔی 

 وٕسط تاقس.

ػّٕیاذ اوؿدٙس تاػث زغییط حاِر خلاؾسیه ٚ واٞف يرأر         

ٔیعاٖ ٔداظ واٞف يرأر      1قٛز. زض خسَٚ      زیٛاضٜ زیٛب ٔی  

زیٛاضٜ زیٛب تط اؾاؼ ٘ٛع ٔسطیاَ زیٛب آٔسٜ اؾر. ٔیعاٖ               

قیر ٚ لُط ذاضخی       ٞای زیٛب   اؾسا٘ساضز فانّٝ تیٗ ؾٛضاخ    

آٔسٜ   2قٛز زض خسَٚ قٕاضٜ        زیٛب وٝ وّیط٘ؽ ٘أیسٜ ٔی     

ضٚز.   اؾر. ایٗ فانّٝ زض ٔطحّٝ اِٚیٝ اوؿدٙس اظ تیٗ ٔی               

ٕٞچٙیٗ ٔیعاٖ اوؿدٙس لاظْ تطای ضؾیسٖ تٝ یه ازهاَ ذٛب          

قیر تٝ نٛضذ خیكٟٙازی زض خسَٚ قٕاضٜ         تیٗ زیٛب ٚ زیٛب   

آٔسٜ اؾر. ٔیعاٖ اوؿدٙس ثا٘ٛیٝ تؿسٝ تٝ ٔسطیاَ زیٛب ٘ثایس            3

تیكسط تاقس. ٔیعاٖ اوؿدٙس      1قسٜ زض خسَٚ      اظ ٔمازیط ٔكرم  

   ُ خٕغ ٔمازیط اوؿدٙس اِٚیٝ ٚ اوؿدٙس ثا٘ٛیٝ            ٟ٘ایی، اظ حان

 آیس.   تسؾر ٔی

ْ      4زض خسَٚ قٕاضٜ      زازٖ اوؿدٙس    ٔحاؾثاذ لاظْ تطای ا٘دا

ٞا خؽ اظ     اِٚیٝ ٚ اوؿدٙس ثا٘ٛیٝ ٚ ٕٞچٙیٗ تاظضؾی اظ زیٛب          

تٝ    BWG 16ایٙچ تا     3/4اوؿدٙس وطزٖ تطای یه زیٛب تط٘دی   

 نٛضذ ٌاْ تٝ ٌاْ قطح زازٜ قسٜ اؾر. 

ػلاٜٚ تط زؼییٗ ٔیعاٖ ٔداظ واٞف يرأر زیٛب، زض ٘ظط              

ٞای ٔسطیاِی زض ػّٕیاذ اوؿدٙس زاضای إٞیر          ٌطفسٗ ٚیػٌی 

 قٛز: اؾر. زض ازأٝ تٝ چٙس ٕ٘ٛ٘ٝ اقاضٜ ٔی

 129زا  99ٞای اظ خٙؽ فٛلاز وطتٙی تا ؾرسی  زیٛب HB 

تاقٙس أا تا افعایف        خٟر اوؿدٙس وطزٖ ٔٙاؾة ٔی        

، احسٕاَ ایداز   HB  159ؾرسی فٛلاز وطتٙی زض ٔحسٚزٜ      

 یاتس. زطن افعایف ٔی

 زیٛب       ً ٘عٖ زٕایُ زغییط قىُ ٚ        ٞای اظ خٙؽ فٛلاز ظ٘

واضؾرسی زاض٘س. تٙاتطایٗ تٝ زِیُ واضؾرر قسٖ ٚ               

افعایف اؾسحىاْ،  ػّٕیاذ اوؿدٙس تایس زض یه ٔطحّٝ             

 ا٘داْ قٛز. 

             ُتطای ا٘داْ ػّٕیاذ اوؿدٙس ضٚی زیٛب ٞای واخط٘یى

) آِیاغ ٔؽ ٚ ٘یىُ تا زضنس ٔؽ تیكسط ( تایس اظ یه                 

ضٚا٘ىاض اؾسفازٜ قٛز چٖٛ ٔؽ تٝ ػّر زٙف زؿّیٓ ٚ              

قٛز.   ضاحسی ضٚی اوؿدٙسض ؾاییسٜ ٔی      اؾسحىاْ خاییٗ، تٝ    

 JC    ٚ157-JC-156ٞای وٙسا٘ؿٛضٞای      زض ٔٛضز زیٛب   

خسطٚقیٕی ضاظی ایٗ ٘ىسٝ تایس حسٕا            2ٚ  1آٔٛ٘یان  

 ضػایر قٛز.
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  ظ٘ی  اوؿدٙسض ٚ زؾسٍاٜ غُّه - 1قىُ 
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 متریال تیوب میسان مجاز کاهش ضخامت )%( 

8 – 10 % Copper & Cupro Nickel 

7 – 8 % Steel, Carbon Steel & Admiralty Brass 

4 – 5 % Stainless Steel & Titanium 

ٔیعاٖ ٔداظ واٞف يرأر زیٛاضٜ زیٛب تط اؾاؼ ٘ٛع ٔسطیاَ زیٛب ٔثسَ   - 1خسَٚ   

ٔاایااعاٖ    -   2خااسَٚ         

اؾساا٘اساضز فااناّاٝ تایاٗ            

قیر ٚ لُط  ٞای زیٛب ؾٛضاخ

ذاضخی زیٛب ) وّیط٘اؽ(تاط     

 ٞای ٔثسَ   اؾاؼ ؾایع زیٛب

  ایٙچ 3/4قیر زض یه زیٛب  ٔیعاٖ اوؿدٙس لاظْ تطای ازهاَ ٔٙاؾة تیٗ زیٛب ٚ زیٛب  - 3خسَٚ 

  زهٛیط قٕازیه ػّٕیاذ اوؿدٙس وطزٖ  - 2قىُ 

  BWG 16ایٙچ تا   3/4ٞا خؽ اظ اوؿدٙس وطزٖ تطای یه زیٛب تط٘دی  ٔحاؾثاذ لاظْ تطای اوؿدٙس اِٚیٝ، اوؿدٙس ثا٘ٛیٝ ٚ تاظضؾی فٙی اظ زیٛب  - 4خسَٚ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

زض ٍٟ٘ساضی ٔٙاؾة     (Spring Support(ٞای فٙطی   اؾسفازٜ اظ ؾاخٛضذ

     ٗ ٞا وٝ ػلاٜٚ تط تاضٞای اؾسازیىی تایس         اظ زدٟیعاذ نٙؼسی تٝ ٚیػٜ لای

تاضٞای زیٙأیىی حانُ اظ زغییطاذ زض قطایٍ فطایٙسی ٔا٘ٙس زٔا یا              

فكاض ضا زحُٕ وٙٙس، واضتطز ٚؾیؼی زاضز. زغییطاذ زض قطایٍ فطایٙسی            

ٔٛخة ایداز ا٘مثاو، ا٘ثؿاٌ ٚ ایداز تاضٞای زیٙأیىی زض زدٟیعاذ            

ٞای فٙطی ٕٞعٔاٖ تا زحُٕ تاض اؾسازیىی، تا              قٛز وٝ ؾاخٛضذ     ٔی

ٔثثر ٚ یا ٔٙفی ) حطور لایٗ تٝ ؾٕر تالا یا خاییٗ ( خاؾد                   خاتدایی

 زٞٙس.  ٔٙاؾثی اظ ذٛز زض ٔماتُ ایٗ زغییطاذ ٘كاٖ ٔی

ٞای وٓ اظ اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ یا اؾدطیًٙ ٍٞٙط ٘یطٚ              تطای خاتدایی 

قٛز. تطای        اؾسفازٜ ٔی       (Variable Spring Support(ٔسغیط

ٓ          ا٘ثؿاٌ ٞای خایدیًٙ حؿاؼ     ٞای زٔایی ذیّی ظیاز یا تطای ؾیؿس

% تاقس، اظ اؾدطیًٙ     6٘یطٚ تایس وٕسط اظ          Variabilityوٝ ٔیعاٖ    

قٛز.   ( اؾسفازٜ ٔی  (Constant Spring Supportؾاخٛضذ ٘یطٚ ثاتر     

زض ایٗ ٘ٛع، ٔیعاٖ ٘یطٚی ٚاضزٜ تٝ لایٗ زٛؾٍ یه ٔىا٘یعْ ٔكرم،              

 .ٔا٘س زض یه ٔحسٚزٜ ٔكرم تالی ٔی

ٞای فٙطی زاضای ا٘ٛاع ٔرسّفی تٛزٜ وٝ ا٘سراب ٚ ٘هة تط                 ؾاخٛضذ

تاقس. ا٘سراب    اؾاؼ ٔیعاٖ حؿاؾیر ٚ قطایٍ ٔحیُی زدٟیع ٔی           

ؾاخٛضذ فٙطی ٔٙاؾة تطای یه زدٟیع تط اؾاؼ زٚ ٔسغیط ٔیعاٖ تاض               

تطزاضی( ٚ ٔیعاٖ     ٚاضزٜ تط اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ زض حاِر ٌطْ )قطایٍ تٟطٜ        

قٛز. تا زٛخٝ     خاتدایی زدٟیع زض اثط زغییطاذ قطایٍ فطایٙسی ا٘داْ ٔی        

تٝ ٚخٛز فٙطٞای تا يطایة ؾرسی ٔسفاٚذ، ا٘سراب ؾاخٛضذ فٙطی تایس           

 ٝ ٞای ٌطْ ٚ     ای تاقس وٝ حساوثط ٔیعاٖ زغییطاذ تاض زض حاِر            تٝ ٌٛ٘

 ٝ زضنس ٔمساض تاض ٌطْ       25قٛز، اظ      ٘أیسٜ ٔی    Variabilityؾطز و

(Hot Load)   ٞای ؾاظ٘سٜ اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ، تط        ، زداٚظ ٘ىٙس. قطور

         َ ٞایی ضا تطای ا٘سراب       اؾاؼ ٘یطٚی اػٕاِی ٚ ٔكرهاذ فٙط، خسٚ

ا٘س وٝ خسَٚ ٔطتٌٛ تٝ قطور          ؾاخٛضذ فٙطی ٔٙاؾة َطاحی وطزٜ     

Anvil  قٛز.  زیسٜ ٔی 2زض زهٛیط 

زٛاٖ   تٛزٜ وٝ زض آٖ ٔی       DIN 2096َطاحی فٙطٞا تط اؾاؼ اؾسا٘ساضز    

ٔسٙاؾة تا ٔیعاٖ تاض، ٔیعاٖ خاتدایی، قىُ ٞٙسؾی ٚ ؾرسی، فٙط ضا              

ای ٔكرم اظ تاض اػٕاِی، زاضای ضفساض            َطاحی ٕ٘ٛز. فٙطٞا زض تاظٜ      

تاقٙس. ا٘سراب فٙط ٔٙاؾة تایس          ذُی ُٔاتك تا لاٖ٘ٛ ٞٛن ٔی         

ای تاقس وٝ فٙط زاضای ضفساض ذُی تاقس. تٝ ٕٞیٗ زِیُ                    ٌٛ٘ٝ  تٝ

 29وٙٙس وٝ تاض اػٕاِی تط فٙط ٘ثایس زض ٔحسٚزٜ             ؾاظ٘سٌاٖ زٛنیٝ ٔی  

زضنس تالایی یا خاییٙی ٔیعاٖ ٔداظ تاقس چٖٛ زض ایٗ ٔحسٚزٜ فٙط                 

 زاضای ضفساض غیط ذُی اؾر.  

ا٘سراب نحیح ؾاخٛضذ فٙطی تاػث اػٕاَ زٙف وٕسط ٚ تٟثٛز ػّٕىطز           

ؾیؿسٓ ذٛاٞس قس. تٝ َٛض ٔثاَ ا٘سراب یه فٙط تا ؾرسی ظیاز ؾثة              

قٛز ٔماٚٔر فٙط زض ٔماتُ خاتدایی افعایف یافسٝ ٚ زض ٘سیدٝ زٙف              ٔی

تیكسطی تٝ ؾیؿسٓ ٚاضز قٛز.  ٞط ذٍ ِِٛٝ ای وٝ زض زٔای تالا واض                  

وٙس تا زٛخٝ تٝ خیىطتٙسی خایدًٙ، تٝ ؾٕر تالا یا خاییٗ حطور                 ٔی

وٙس. اؾسفازٜ اظ ؾاخٛضذ نّة ؾثة افعایف زٙف زض ذٍ ِِٛٝ                 ٔی

     ٝ ٞا ٚ ایداز نسٔاذ خثطاٖ ٘اخصیط ٔاِی ٚ            قسٜ ٚ أىاٖ قىؿسٗ ِِٛ

خا٘ی ٚخٛز زاضز. زض چٙیٗ ٔٛاضزی اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ ؾثة خصب              

 قٛز. ٘یطٚٞا زض قطایٍ واضوطزی ٚ ٘هة ٔی

ٞای فٙطی زض ٔدسٕغ ضاظی، ضَٛتر        تیكسطیٗ ػأُ فطؾٛزٌی ؾاخٛضذ   

ٚ ٔٛاز ذٛض٘سٜ ٔٛخٛز زضٞٛا تٛزٜ وٝ تاػث خٛؾیسٌی تس٘ٝ ؾاخٛضزٟا              

ٝ     ٔیٍطزز. اِثسٝ وٛیُ فٙط زاذّی ایٗ ؾاخٛضذ       ای   ٞا ٔؼٕٛلا آذطیٗ لُؼ

زٞس. تٝ ٕٞیٗ ٔٙظٛض زض        ذٛاٞس تٛز وٝ واضایی ذٛز ضا اظ زؾر ٔی          

زٛاٖ تا ٘ٛؾاظی تس٘ٝ ؾاخٛضذ، ٔكىُ ضا تهٛضذ             نٛضذ يطٚضذ ٔی  

ٞای ٔٛخٛز زض ٚاحس      ؾاخٛضذ  ٔٛلر تطَطف وطز. زؼسازی اظ اؾدطیًٙ        

٘كاٖ زازٜ قسٜ اؾر. زٚ         1خسطٚقیٕی ضاظی زض قىُ         2آٔٛ٘یان  

ٚ زاضای تس٘ٝ       ٘كاٖ زازٜ قسٜ    1اؾدطیًٙ ؾاخٛضزی وٝ زض خاییٗ قىُ       

تاقٙس، زض ٘عزیىی وِٛیًٙ زاٚض ٚاحس ٚ زض ٔؼطو ٔساضْ              فطؾٛزٜ ٔی 

 ضَٛتر ٚ خاقف آب لطاض زاض٘س.

ٞای فٙطی تایس ضػایر قٛز        ٘ىسٝ ٟٕٔی وٝ زض ٍٞٙاْ ٘هة ؾاخٛضذ        

ٌطز٘س.   ٔی  Lockایٗ اؾر وٝ فٙطٞا ٍٞٙاْ ؾاذر زض حاِر تاض ؾطز             

تٙاتطایٗ زض ظٔاٖ ٘هة ٚ یا زؼٛیى لاظْ اؾر ؾیؿسٓ زض حاِر ؾطز               

لطاض ٌطفسٝ زا خاتدایی ؾیؿسٓ تٝ حاِر اِٚیٝ تطٌطزز. ٘ىسٝ زیٍط ایٙىٝ            

خٟر حفظ ػّٕىطز ؾاخٛضزٟای فٙطی لاظْ اؾر لثُ اظ ا٘داْ ٞطٌٛ٘ٝ            

 Lockواض زؼٕیطازی تط ضٚی زدٟیعاذ اتسسا ؾاخٛضذ ٞای فٙطی                 

 ٌطز٘س.  Unlockٌطزیسٜ ٚ خؽ اظ ازٕاْ واض ٔدسزا
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 Anvilخسَٚ ا٘سراب اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ ٔٙاؾة ٔطتٌٛ تٝ قطور  - 2قىُ  

 

تطای ا٘سراب ؾایع ٔٙاؾة اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ خٟر ٘هة ضٚی لایٗ تایس            

تٛؾیّٝ ٔحاؾثاذ زحّیُ زٙف خایدیًٙ، زٚ خاضأسط ظیط ضا تسؾر تیاٚضیٓ.            

 Operationوٝ  Hot Load))٘یطٚی ٚاضزٜ تط فٙط زض حاِر ٌطْ             -1

Load قٛز. ٘یع ٘أیسٜ ٔی 

تطزاضی   خٟر ٚ ٔیعاٖ خاتدایی لایٗ زض اثط تاضٌصاضی زض قطایٍ تٟطٜ             -2

 ) ا٘سماَ لایٗ اظ حاِر ؾطز تٝ حاِر ٌطْ (

            ْ ٞای   تا اؾسفازٜ اظ ایٗ زٚ خاضأسط، خسَٚ ا٘سراب اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ ٚ ٌا

 زٛاٖ اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ ٔٙاؾة ضا ا٘سراب وطز. ظیط ٔی

ٖ گام اول:    ضا   Hot Loadٞای ؾٕر ضاؾر خسَٚ، ٔمساض          ضٚی ؾسٛ

     ٖ تٛزٜ ٚ ٞط ؾسٖٛ        LBSٞا تط اؾاؼ    ٔكرم ٔیىٙیٓ. اػساز ایٗ ؾسٛ

تاقس. تٝ َٛض ٔثاَ وازاِٛي        ٔی  (Hanger Size(ٔؼطف یه ؾایع فٙط      

تاقس.   ( ٔی 22زا    1ٚ ؾطی     0،  00،  000ؾایع )     25زاضای    Anvilقطور  

زاضای ٔحسٚزٜ ٔداظ تاضٌصاضی تٛزٜ ٚ ٔحسٜٚ غیط              Hanger Sizeٞط

            ٖ   ٔداظ تاضٌصاضی زٛؾٍ ٘ٛاضٞای ذاوؿسطی ضً٘ زض تالا ٚ خاییٗ ٞط ؾسٛ

 قٛز.    ٔكرم ٔی

ٞا تط اؾاؼ ٔیعاٖ       زض ؾٕر چح خسَٚ، اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ       گام دوم:   

ا٘س.   ٘ٛع زمؿیٓ قسٜ    5تط حؿة ایٙح تٝ       (Working Range(خاتدایی  

تاقٙس وٝ تٝ     ٘ٛع زاضای ٔحسٚزٜ ٔداظ خاتدایی ٔی         5ٞط وساْ اظ ایٗ      

         ٖ اؾر.     ٞا ٔكرم قسٜ    نٛضذ ٘ٛاض ذاوؿسطی ضً٘ زض تالا ٚ خاییٗ ؾسٛ

تا زٛخٝ تٝ ٔیعاٖ خاتدایی لایٗ زض اثط تاضٌصاضی ٔكرم وٙیس وٝ اظ                  

 زٛا٘یس اؾسفازٜ وٙیس. وساْ ٘ٛع اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ ٔی

ْ            گام سوم:    ٞای   تا زٛخٝ تٝ ؾطی فٙط ٚ ٘ٛع اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ وٝ زض ٌا

ضا اظ    (Spring Rate(اَٚ ٚ زْٚ ٔكرم وطزیٓ، يطیة ؾرسی فٙط             

آٚضیٓ. َثك لاٖ٘ٛ ٞٛن ٔیعاٖ خاتدایی فٙط ضا زض           خسَٚ خاییٗ تسؾر ٔی   

زا ٔمساض زغییطاذ ٘یطٚی      (F = K X(وٙیٓ    يطیة ؾرسی فٙط يطب ٔی    

 ٚاضزٜ تط فٙط زض حاِر ؾطز ٘ؿثر تٝ حاِر ٌطْ تسؾر تیایس.

تطای تسؾر آٚضزٖ ٘یطٚی ٚاضزٜ تط فٙط زض حاِر ؾطز وٝ              گام چهارم:   

Cold Load    یاPreset Load     قٛز، ػسز تسؾر آٔسٜ اظ       ٘یع ٘أیسٜ ٔی

خٕغ وطزٜ ) زض نٛضذ حطور ضٚ تٝ تالای              Hot Loadٌاْ ؾْٛ ضا تا   

وٙیٓ )زض نٛضذ حطور     وٓ ٔی  Hot loadلایٗ خؽ اظ تاضٌصاضی ( ٚ یا اظ

 ضٚ تٝ خاییٗ لایٗ خؽ اظ تاضٌصاضی(.  

 Hot Load    ٚCold Loadٞط زٚ ٔمساض تسؾر آٔسٜ تطای        گام پنجم:   

تایس زض یه ؾسٖٛ لطاض تٍیط٘س. اٌط چٙیٗ ٘كس، ؾسٖٛ ٔداٚض ؾٕر                  

 وٙیٓ. ضاؾسی ضا تٝ ػٙٛاٖ ؾایع فٙط ا٘سراب ٔی

٘ىسٝ ٟٔٓ زض ا٘سراب اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ ٔٙاؾة ایٗ اؾر وٝ          گام ششم:   

قٛز،   ٘أیسٜ ٔی    variabilityوٝ  Hot Load    ٚCold Loadزفاٚذ ٔیاٖ 

تیكسط قٛز. اٌط چٙیٗ قس،       Hot Loadزضنس    25تٝ ٞیچ ٚخٝ ٘ثایس اظ      

تایس اؾدطیًٙ ؾاخٛضذ تا يطیة ؾرسی فٙط وٕسطی ضا ا٘سراب وٙیٓ.                

 خسطٚقیٕی ضاظی 2ٞای ٚاحس آٔٛ٘یان  ؾاخٛضذ اؾدطیًٙ  - 1قىُ 



 

 

 

 

 

 

یىی      Corrosion Under Insulation (CUI)ذٛضزٌی ظیط ػایك  

زطیٗ ا٘ٛاع ذٛضزٌی زض نٙؼر خسطٚقیٕی، اؾر. ذٛضزٌی ظیط              اظ قایغ 

زطیٗ حاِر    تطزاض ذُط٘ان   ػایك تٝ ػّر خٟٙاٖ تٛزٖ اظ زیس تاظضؼ ٚ تٟطٜ          

ؾاَ   29تاقس ٚ ٔؼٕٛلًا زض نٙایغ تا ػٕط تالای             ذٛضزٌی زض نٙایغ ٔی   

قٛز. تا زٛخٝ تٝ ػٕط تالای ٚاحسٞای خسطٚقیٕی ضاظی وٝ زض                زیسٜ ٔی 

ضؾس، قٙاذر ایٗ ٘ٛع      ؾاَ ٔی   49ٞا تٝ تیف ا ظ      تؼًی ٔٛاضز ػٕط ػایك   

 ذٛضزٌی زاضای إٞیر اؾر. 

ٍ      ذٛضزٌی ظیط  ٞای زض ٔؼطو ضَٛتر ضٚی          ػایك حطاضزی زض ٔحی

ٚضق آِٛٔیٙیٕی ٔحافظ    ػایك حطاضزی  زٞس. تطای خٌّٛیطی، تط ضٚی       ٔی

لطاض ٔی زٞٙس أا ظٔا٘ی وٝ تٝ ػّر ؾٛضاخ قسٖ یا خاضٌی، آب یا ضَٛتر                

ٞٛا تٝ لایٝ زضٚ٘ی ٘فٛش وٙس، تاػث ذیؽ قسٖ ػایك ٚ زكسیس ذٛضزٌی               

 قٛز. ٔی

   ٝ ٞا ٚ زدٟیعاذ تا ٞسف خٌّٛیطی اظ ازلاف ا٘طغی،            ٔؼٕٛلاً ػایك واضی ِِٛ

وٙسطَ زٔای فطآیٙس یا ٔحافظر اظ واضوٙاٖ زض تطاتط زضخٝ حطاضذ تالا ٚ               

تاقس. تطای إَیٙاٖ اظ ػسْ ٚخٛز ذٛضزٌی ظیط ػایك تایس              ؾٛذسٍی ٔی 

ای تاظضؾی قٛز. زض        ٔحُ ٞای ٔؿسؼس ایٗ ذٛضزٌی تهٛضذ زٚضٜ           

اؾسا٘ساضزٞا  ٔٛاضز ظیط تٝ ػٙٛاٖ ٔٙاَك ٔؿسؼس تٝ ٚلٛع ذٛضزٌی ظیط                 

 ا٘س: ٔؼطفی قسٜ (CUI)ػایك 

               ٚاحسٞایی وٝ زض ٔحیٍ آٖ تراضاذ آب ٚ ٔٛاز ذٛض٘سٜ ٔا٘ٙس اؾیس

 ٚخٛز زاقسٝ تاقس . 

 ِِٝٛ               ٞای   ٞا ٚ ٔراظ٘ی وٝ زض ٔؼطو خاقف آب ٔرهٛنا آب تطج

 تاقٙس.   ذٙه وٙٙسٜ ٔی

 ِِٝٛ                 ٞا ٚ زدٟیعازی وٝ اظ خٙؽ فٛلاز وطتٙی تٛزٜ ٚ زٔای واضوطز

 تاقس.   زضخٝ ؾا٘سیٍطاز ٔی 129زضخٝ زا  4آٟ٘ا تیٗ ٔٙفی 

 ِِٝٛ               زضخٝ   129ٞای اظ خٙؽ فٛلاز وطتٙی وٝ زٔای واضی تالازط اظ

ؾا٘سیٍطاز زاض٘س أا ٕٞیكٝ زض ؾطٚیؽ ٘یؿسٙس ٚ تٝ نٛضذ ٔٛضزی            

ٗ    اؾسفازٜ ٔی  ٞایی وٝ تطای ضاٜ ا٘ساظی ٚاحس یا احیاء           قٛ٘س. ٔا٘ٙس لای

          ٜ ٞا   ا٘ساظی ٔسذ   وازاِیؿر اؾسفازٜ ٔی قٛز ٚ ٕٔىٗ اؾر خؽ اظ ضا

 زض ؾطٚیؽ ٘ثاقٙس.

 ِِٝٛ                 ٞای زاضای ِطظـ. ِطظـ لایٗ ٔٛخة زرطیة ػایك ٚ ایداز

فانّٝ تیٗ ػایك ٚ ِِٛٝ قسٜ ٚ زض ٘سیدٝ قطایٍ لاظْ تطای ٘فٛش                   

 قٛز. ضَٛتر فطاٞٓ ٔی

 ِِٝٛ      ً ٖ       ٞای اظ خٙؽ فٛلاز ظ٘ ٞا تیٗ    ٘عٖ آؾسٙیسی وٝ زٔای واضی آ

زضخٝ ؾا٘سیٍطاز تٛزٜ ٚ زض ٔؼطو وّط تاقٙس. ٕٔىٗ              294زا    65

 اؾر وّط ٔٛخٛز زض ػایك ذیؽ تا فّع ٚاوٙف زٞس.

 ِِٝٛ     ٞای زاضایSteam Tracing          زض ظیط ػایك. ٞط ٌٛ٘ٝ ٘كسی اظ

 زٛا٘س ذٛضزٌی زض ظیط ػایك ضا زكسیس وٙس.   ٞا ٔی ایٗ ِِٛٝ

ٟٕٔسطیٗ ضاٜ تطای خٌّٛیطی اظ ذٛضزٌی ظیط ػایك، ضػایر انَٛ ٚ                  

      ٝ ٞا ٚ زدٟیعاذ ٔی تاقس. زض ازأٝ تٝ              اؾسا٘ساضزٞا زض ػایك واضی ِِٛ

 قٛز: زؼسازی اظ ایٗ ٔٛاضز اقاضٜ ٔی

               خیف اظ ٘هة ػایك، ؾُح تیطٚ٘ی لایٗ تایس تا زٛخٝ تٝ زٔای واضی

 آٖ، حسٕا ضً٘ آٔیعی قٛز.

  ٝ ً        تطای ِِٛ ٘عٖ آؾسٙیسی وٝ ٔؿسؼس تٝ         ٞای اظ خٙؽ فٛلاز ظ٘

ذٛضزٌی ظیط ػایك ٞؿسٙس، تٝ خای ضً٘ تایس اظ فٛیُ آِٛٔیٙیٛٔی            

 اؾسفازٜ قٛز.  

       زطخیحا تٝ خای ػایك خسٛیی اظ ػایك   ُ زاض اؾسفازٜ قٛز ٚ      ٞای قى

تٙسی قٛز زا آب ظیط        ٞای ػایك، تٝ ذٛتی آب       زضظٞای تیٗ ٚضق  

          ُ ٞا،   ٞایی ٔا٘ٙس ؾاخٛضذ     ػایك ٘فٛش ٘ىٙس. تٝ ذهٛل زض ٔح

 ٞا.   ا٘كؼاتاذ ٚ فّٙح

ایٙچ ٌاظ َثیؼی ٚضٚزی تاٝ     6ذٛضزٌی قسیس زض ظیط ػایك لایٗ 

 ٚ زفاٚذ ٔحؿٛؼ آٖ تا لؿٕر ػایك ٘كسٜ   2آٔٛ٘یان  C-165ٔثسَ 

ذٛضزٌی قسیس 

ٞای ػایك قسٜ  لؿٕر

 زدٟیعاذ

ٞای قىُ زاض ٔٛضز  ػایك

 اؾسفازٜ زض خسطٚقیٕی ضاظی
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زض ػّٕیاذ خٛقىاضی تسِیُ ؾطػر تالای ؾطز قسٖ ٔصاب خٛـ،                

  (HAZ)ٞایی زض ُٔٙمٝ خٛـ ٚ ٘احیٝ ٔساثط اظ حطاضذ خٛقىاضی            زٙف

ٞای خؿٕا٘س ایداز قسٜ زض حیٗ خٛقىاضی،            آیس. ایٗ زٙف     تٛخٛز ٔی 

زٞس.   ٞای ا٘مثايی ٚ ٔكىلاذ زیٍط ضا افعایف ٔی            احسٕاَ ایداز زطن  

ٞای   وٝ تطای واٞف زٙف      ظزایی، ٘ٛػی ػّٕیاذ حطاضزی اؾر         زٙف

خؿٕا٘س زِٛیس قسٜ زض َی فطآیٙس زِٛیس وٝ ٘اقی اظ اػٕاَ ٘یطٚ یا                     

قٛز. زض اؾسا٘ساضزٞای ٟٔٙسؾی ٔٛاضز        تاقٙس، ا٘داْ ٔی    زغییطاذ زٔا ٔی  

 اِعاْ تٝ ا٘داْ زٙف ظزایی شوط قسٜ اؾر.   

ظزایی، ػثاضزٙس اظ: ٘ٛع ٔسطیاَ،         قسٖ زٙف   ؾٝ خاضأسط ٔٛثط زض اِعأی      

قسٜ زض ٔؼطو آٖ اؾر. تٝ         يرأر لُؼٝ ٚ ؾیاِی وٝ لُؼٝ خٛقىاضی       

، ا٘داْ ػّٕیاذ حطاضزی       ASME B31.3َٛض ٔثاَ َثك اؾسا٘ساضز     

ٝ           زٙف تا يرأر     A106ظزایی تطای فٛلازٞای ؾازٜ وطتٙی ٔا٘ٙس ِِٛ

تاقس. زض ایٗ اؾسا٘ساضز وٝ ٔطتٌٛ تٝ َطاحی          ٔسط اِعأی ٔی ٔیّی 29تالای 

  ٝ ٞای فطایٙسی اؾر، خسِٚی ٚخٛز زاضز وٝ حسالُ يرأر            ٚ ؾاذر ِِٛ

َ        لاظْ تطای اِعأی    ٞای ٔرسّف تیاٖ قسٜ       وطزٖ زٙف ظزایی زض ٔسطیا

وٝ زض ؾاذر ٔراظٖ       ASME SEX VIIIاؾر. ٕٞچٙیٗ زض اؾسا٘ساضز   

ظزایی تطای لُؼاذ تا       قٛز، ا٘داْ ػّٕیاذ زٙف      زحر فكاض اؾسفازٜ ٔی    

ٔسط اِعأی اؾر. أا چٙا٘چٝ ػّٕیاذ خیكٍطْ تا           ٔیّی  32يرأر تالای   

ٌطاز لثُ اظ خٛقىاضی ضٚی لُؼٝ ا٘داْ قٛز یا             زضخٝ ؾا٘سی   95زٔای  

 0.14ایٙىٝ ٔیعاٖ وطتٗ ٚ وطتٗ ٔؼازَ زض آ٘اِیع قیٕیایی تٝ زطزیة اظ                

زضنس زداٚظ ٘ىٙس، حسالُ يرأر لاظْ تطای اِعاْ ػّٕیاذ            9.4زضنس ٚ   

ٞای وٕسط اظ ٔمازیط      یاتس. يرأر   ٔسط افعایف ٔی    ٔیّی  38ظزایی تٝ     زٙف

ظزایی ٘ساض٘س. تط ذلاف فٛلازٞای وطتٙی،           ٔكرم قسٜ ٘یاظ تٝ زٙف      

تٝ ػّر ؾاذساض      SS304   ٚSS316فٛلازٞای ظً٘ ٘عٖ آؾسٙیسی ٔا٘ٙس     

 ظزایی ٘ساض٘س. آؾسٙیسی ٚ چمطٍٔی تالا، ٘یاظ تٝ زٙف

  َ ٞا  ، واؾسیه H2Sٞا ٔا٘ٙس ٌاظ زطـ ٞیسضٚغٖ ؾِٛفٛضٜ         تطای تؼًی ؾیا

(NaOH, KOH)      ٗ وٝ ؾثة    MEA)     ٚ(DEAٞا  ٚ ٔساَ٘ٛ آٔی

قٛ٘س، ا٘داْ زٙف ظزایی تسٖٚ        ذٛضزٌی زٙكی زض فٛلازٞای وطتٙی ٔی      

تاقس أا تطای فٛلاز          زٛخٝ تٝ يرأر، زض ٕٞٝ ٔٛاضز اِعأی ٔی              

 ٞا، اِعأی تٝ زٙف ظزایی ٚخٛز ٘ساضز. زض ایٗ ؾیاَ  SS316٘عٖ ظً٘

ٞای ٔرهٛل    زٙف ظزایی تٝ ضٚـ ٞای ٌٛ٘اٌٛ٘ی ٔثُ اؾسفازٜ اظ إِٙر         

قٛز. فطآیٙس    ٚ یا لطاضزازٖ لُؼٝ زض وٛضٜ ػّٕیاذ حطاضزی ا٘داْ ٔی              

ٖ   زٙف ٜ            ظزایی ظٔا ٞای   تط تٛزٜ ٚ احسیاج تٝ وٙسطَ حطاضذ زاضز. زض زؾسٍا

ٔؼَٕٛ اظ یه ؾیؿسٓ ضوٛضزض واغصی خٟر ثثر ٕ٘ٛزاض زٔا ٚ ظٔاٖ                 

اؾسفازٜ ٔی قسوٝ زیاٌطاْ زٔا ظٔاٖ تایس خؽ اظ خایاٖ واض تٝ زاییس                    

تاظضؾی فٙی تطؾس. ؾطػر ٌطْ ٚ ؾطز قسٖ لُؼٝ ٚ ظٔاٖ ٍٟ٘ساضی                  

، ASME SEC VIII 2015ُٔاتك اؾسا٘ساضز تایس تاقس. َثك اؾسا٘ساضز        

زضخٝ ؾا٘سیٍطاز     222ؾطػر ٌطْ وطزٖ ٚ ؾطز وطزٖ تٝ زطزیة ٘ثایس اظ            

زضخٝ ؾا٘سیٍطاز زض ؾاػر تیكسط قٛز. اِثسٝ ایٗ              289زض ؾاػر ٚ      

زضخٝ ؾا٘سیٍطاز تایس اػٕاَ       425ٔحسٚزیر فمٍ تطای زٔاٞای تالای        

 قٛز ٚ ٘طخ ؾطز ٚ ٌطْ وطزٖ زض وٕسط اظ ایٗ زٔا ٔحسٚزیسی ٘ساضز.  

ظزایی زاض٘س، اظ     خؽ اظ ا٘داْ زؼٕیطاذ ضٚی زدٟیعازی وٝ اِعاْ تٝ زٙف            

تٝ    Temper bead weldingوطزٖ ٚ زىٙیه خٛقىاضی     ٌطْ  ضٚـ خیف 

 زٛاٖ اؾسفازٜ وطز.   ظزایی ٔی ػٙٛاٖ خایٍعیٗ ػّٕیاذ زٙف

زض زؼٕیطاذ حیٗ ؾاذر ٔراظٖ زحر فكاض اظ خٙؽ فٛلازٞای وطتٙی              

، چٙا٘چٝ ػٕك ُٔٙمٝ زؼٕیطی اظ       ASME BPVC.VIIIَثك اؾسا٘ساضز 

زضخٝ   95زٛاٖ اظ زٔای خیكٍطٔی          ٔسط تیكسط ٘ثاقس، ٔی       ٔیّی  38

ظزایی اؾسفازٜ وطز. أا زض زؼٕیطاذ حیٗ ؾطٚیؽ         ؾا٘سیٍطاز تٝ خای زٙف

، API 510ٔراظٖ زحر فكاض اظ خٙؽ فٛلازٞای وطتٙی َثك اؾسا٘ساضز           

زٛاٖ اظ زٔای     اِعأی ٘ثاقس، ٔی     PQRچٙا٘چٝ ا٘داْ آظٔایف يطتٝ زض     

 ظزایی اؾسفازٜ وطز. زضخٝ ؾا٘سیٍطاز تٝ خای زٙف 159خیكٍطٔی 

چٙا٘چٝ زض زؼٕیطاذ حیٗ ؾطٚیؽ ٔراظٖ           API 510َثك اؾسا٘ساضز 

اؾسفازٜ قٛز، اِعاْ تٝ       Temper Bead Weldingزحر فكاض اظ زىٙیه   

ٔسط ٚخٛز ٘ساضز. زض ایٗ       ٔیّی  38زٙف ظزایی تطای يرأر ٞای وٕسط اظ        

زضخٝ ؾا٘سیٍطاز ٚ حساوثط زٔای تیٗ        175زىٙیه حسالُ زٔای خیكٍطْ     

ایٙچ   4تاقس. ٘احیٝ خیكٍطْ تایس حسالُ         زضخٝ ؾا٘سیٍطاز ٔی    239خاؾی  

تطاتط يرأر )ٞطوساْ وٝ تعضٌسط تاقس( اظ ٞط َطف ضا خٛقف زٞس.               4یا  

ٔسط خٛقىاضی ٔیىٙیٓ.     ٔیّی  3خاؼ اَٚ ضا تا اِىسطٚز تٝ لُط حساوثط            

ٞای تالیٕا٘سٜ ضا تا اِىسطٚز تٝ         ؾدؽ ٘هف خاؼ اَٚ ضا تطزاقسٝ ٚ خاؼ         

ٔسط خٛقىاضی ٔیىٙیٓ. خٛقىاضی تایس تا               ٔیّی   4لُط حساوثط     

 4ا٘داْ قٛز. خٟٙای خٛـ اظ         E7018اِىسطٚزٞای وٓ ٞیسضٚغٖ ٔا٘ٙس      

تطاتط لُط اِىسطٚز ٘ثایس تیكسط قٛز. خؽ اظ خایاٖ خٛقىاضی لُؼٝ تایس زض              

ؾاػر   2زضخٝ ؾا٘سیٍطاز حسالُ تٝ ٔسذ         39ٔثثر ٔٙفی     269زٔای  

 ٍٟ٘ساضی قٛز. 

 ظزایی ضٚی یه ِِٛٝ : ٘حٜٛ ا٘داْ ػّٕیاذ زٙف2قىُ 

 ٞای زٙف ظزایی : وٛض1ٜقىُ 



 امام علی )ع( :

 قلَِیلٌ تَدُيمُ عَلَیٍِِ أَرِجَى مِهْ کَثِیرٍ ممَِلًُلٍ مِىٍْ 

کار خیر اودک ، کٍ بر آن مدايمت يرزی ، از کار بسیار کٍ از آن خستٍ 

 ضًی ، امیديار کىىدٌ تر است.

 وُج البلاغٍ  496حکمت 

                                                     ماَىامٍ ادارٌ بازرسی فىی پتريضیمی رازی            سردبیر: احمد کىار    

ازاضٜ تاظضؾی فٙی خسطٚقیٕی ضاظی ٘ؿثر تٝ ا٘سكاض ٔاٞٙأٝ تاظضؾی فٙی الساْ وطزٜ اؾر. ٞسف اظ ا٘سكاض ایٗ ٘كطیٝ، افعایف اضزثاَااذ ٚ     

ٞای زرطیة ا٘ٛاع زدٟایاعاذ،    ٞا زض ظٔیٙٝ ػُّ ٚ ٔىا٘یعْ ٞا، ا٘سكاض خػٚٞف ٞای تاظضؾی فٙی، اقسطان زا٘ف ٚ زدطتٝ ٞا ٔیاٖ ازاضٜ ٕٞىاضی

ٞای تاظضؾی ا٘داْ قاسٜ زض ؾاُاح         ٞا ٚ زىٙیه ٞای تاظضؾی ٚ ٌعاضـ خسیسزطیٗ زدٟیعاذ، ضٚـ افعایف زا٘ف اؾسا٘ساضزی، تٟثٛز ضٚـ

ٞای ذٛز ضا خاٟار      قٛز وٝ ُٔاِة ٚ خػٚٞف  تاقس. اظ وّیٝ زٚؾساٖ ٚ ٕٞىاضاٖ زػٛذ ٔی  ٞای ُٔٙمٝ ٚیػٜ خسطٚقیٕی ٔاٞكٟط ٔی قطور

 چاج زض ٘كطیٝ اظ َطیك ایٕیُ تطای ٔا اضؾاَ ٕ٘ایٙس. ُٔاِة اضؾاِی تا ٘اْ ذٛززاٖ زض ٘كطیٝ چاج ذٛاٞس قس. 
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( اظ خّٕٝ زدٟیعاذ خطواضتطز اتعاض زلیك تٛزٜ وٝ خٟر وٙسطَ فطآیٙسٞای نٙاؼاسای ٚ       Pressure Transmitterؾٙؿٛضٞای ا٘ساظٜ ٌیطی وٙٙسٜ فكاض ) 

َ ٞا ٚ ٔراظٖ ٘هة قسٜ ٚ ٚظیفٝ انّی آٖ اضؾاَ ٔمازیط ا٘ساظٜ ٌیطی قسٜ فكاض زض لاِة یه ؾایاٍاٙاا       ا٘ساظٜ ٌیطی فكاض ٌاظ، ٔایغ یا ذلا ضٚی لایٗ

ٚاحس ظلاَ وٙٙسٜ ٔیثاقس. وّطیس فطیه یه زطویة قیٕیایای    FeCl3تاقس. زهٛیط تالا ٔطتٌٛ تٝ زطا٘ؿٕیسط ٔرعٖ وّطیس فطیه   اِىسطیىی اؾسا٘ساضز ٔی

قاٛز.     ٘كیٗ ؾاظی شضاذ ٔؼّك زض آب ذاْ ٚضٚزی تٝ قطور اؾسفازٜ ٔای    نٙؼسی اؾر وٝ ػٕسزا تطای زهفیٝ آب ٚ خؿاب ٚ زض ٔدسٕغ ضاظی تطای زٝ

یاٗ  ٞا تٝ ا٘ساظٜ وافی تعضي قسٜ ٚ زض خای قٛز لُؼاذ وٛچه تٝ ٞٓ ضؾیسٜ ٚ زض ٟ٘ایر، زٛزٜ ايافٝ وطزٖ وّطیس فطیه تٝ ٔراظٖ زهفیٝ آب، تاػث ٔی

تٛزٜ وٝ تٝ ػاّار    HASTALLOY C-276خصیطی ظیاز وّط تؿیاض ذٛض٘سٜ اؾر. خٙؽ ایٗ زطا٘ؿٕیسط  ٘كیٗ قٛ٘س. ایٗ ٔازٜ  تٝ ػّر ٚاوٙف ٔراظٖ زٝ

زضنس ِٔٛیثسٖ زاضای ٔماٚٔر تٝ ذٛضزٌی تؿیاض تالا زض تیٗ آِیاغٞای فّعی اؾر. أا تااظ ٞآ        16زضنس وطْٚ ٚ  15زضنس ٘یىُ،   57زاقسٗ حسٚز 

زٛاٖ  تاقس ٚ تا زغییط ایٗ خاضأسطٞا ٔی زچاض ذٛضزٌی قسیس قسٜ اؾر. چطا؟ اظ خاضأسطٞای ٔٛثط تط ٘طخ ذٛضزٌی ؾیاَ، زضنس غّظر ٚ زٔای ؾیاَ ٔی 

 Handbook of CORROSIONواسااب        224ٔیعاٖ ٔماٚٔر آِیاغ ضا زض یه ؾیاَ ذال افعایف زاز. تط اؾاؼ اَلاػاذ ٔٛخٛز زض خسَٚ نفحٝ    

DATAٖٛٔا٘س، آٚضزٜ قسٜ ٞای وّطیسی ٔٛفك تٛزٜ ٞای ذٛضزٌی ٔحیٍ ، آِیاغٞایی وٝ زض ٌصضا٘سٖ آظ   ٖ قاٛز آِایااغ         َٛض وٝ زیاسٜ ٔای       اؾر. ٕٞا

HASTALLOY C-276 زٛا٘س زض ٔماتُ ؾیاَ ذٛض٘سٜ وّطیس فطیه  زض نٛضزی ٔیFeCl3  زضنس ٚ زٔاای آٖ اظ       15ٔماٚٔر وٙس وٝ غّظر ؾیاَ اظ

زضنس ٚ زٔای ٔحیٍ اؾر. تٙاتطایٗ تا واٞف غّاظار واّاطیاس         49ٚاحس ظلاَ وٙٙسٜ زاضای غّظر  FeCl3زضخٝ زداٚظ ٘ىٙس. ٔرعٖ وّطیس فطیه  25

زض زطا٘ؿٕیسط اؾسفازٜ وطز. زض ایٗ خسَٚ قطایٍ ٔماٚٔار تاٝ       HASTALLOY C-276زٛاٖ اظ ٔسطیاَ  زضنس، ٔی 15زض ایٗ ٔرعٖ تٝ  FeCl3فطیه 

 ٘یع آٚضزٜ قسٜ اؾر.    FeCl3ذٛضزٌی ؾایط آِیاغٞا زض ؾیاَ وّطیس فطیه 


